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HOT SHOT ShrinkPRO

sofort lieferbar in zwei Ausfihrungen

Kiblung mit Druckluft Type 00600
Kihlung mit Kablflassigkeit und automatischer Absenkung Type 00500

Hot Shot ShripkPRO
Model 00500

The Quencher

| Hot Shot ShrinkPRO
Model 00600

Hot Shot ShrinkPRO

Hot Shot
ShrinkPRO

CNC TOOLING SOLUTIONS
Von der Spindel zam Werkstick



WIGHTIG - TEGHNISGHE HINWEISE

Leistungsbedarf und Heizgeschwindigkeiten

Die beiden neuen HOT SHOT ShrinkPRO Modelle sind das Ergebniss unserer langjahrigen Erfahrung

in der Schrumpftechnologie. Sie funktionieren mit 380V, 20A, 4-phasig. Diese Ausgangsspannung

bringt die optimalste Leistung bei allen Schaftgréssen und hat sich bei allen Einsatzen und bei unseren
Kunden bestens bewdhrt. Mit einer Ausgangsleistung von 13.000 Watt schrumpfen Sie in kirzester
Zeit ein und aus, unabhangig welche Schrumpffutter (Marke) Sie im Einsatz haben.

Hinweis; Aktivieren Sie die Heizelemente nicht, wenn sich kein Werkzeughalter in Position befindet.

Akustisches Feedback

Wahrend des Betriebs erzeugt die Stomquelle der HOT SHOT ShrinkPRO Maschine einen akustischen
Feedback-Ton der die Frequenz in Abhangigkeit von der Grésse und der Temperatur des Werkzeug-
halters andert. Es ist nicht ungewohnlich, eine Tonhdhenanderung zu héren, wenn die Werkzeughalter-
temperatur ansteigt. Seien Sie nich alarmiert, wenn Sie diesen Ton héren da dies Teil des normalen

Betriebes ist.

ShrinkFIT-Werkzeughalter

Die HOT SHOT ShrinkPRO Maschinen machen die Verarbeitung von Schrumpfmontagewerkzeugen
einfach und sicher, ohne den Werkzeughalter oder das Schneidwerkzeug zu beschadigen, sofern die
Maschine korrekt installiert und ordnungsgemass in Betrieb genommen wurde. Beide Typen sind flr
das Ein-/Ausschrumpfen von allen gangigen Schrumpfaufnahmen mit Bohrungsdurchmesser von

3 bis 32mm ausgelegt. Sie sind fur das Einschrumpfen von Werkzeugen mit Hartmetallschaft konzipiert
Die Toleranz fiir den Schaftdurchmesser ist von wesentlicher Bedeutung. Fir optimalste Leistung wird
mindestens eine H6-Toleranz empfohlen.

Stellen Sie sicher, dass die Werkzeughalter sauber und frei von Fett und Verschmutzung sind. Wenn
Abrieb oder Gratbildung mit dem Werkzeug in den Werkzeughalter eingefuhrt wird, kann sich die
Werkzeugstandzeit verkirzen, oder im schlechtesten Falle nicht mehr ausgeschrumpft werden. Halten
Sie Werkzeugaufnahme und Werkzeugschaft aussert sauber, es lohnt sich auf jeden Fall.

Hinweis: Die Werkzeughalter miissen Raumtemperatur haben, bevor Sie das Schneidwerkzeug entnehmen. Verbrennungsgefahr.

Schneidwerkzeuge

Die Schafte der Schneidwerkzeuge missen vollkommen sauber und frei von Graten, Riefen oder

Beschadigungen sein. Unregelmassigkeiten im Schaft konnen dazu fuhren, dass das Schneidwerk-
zeug dauerhaftim Werkzeughalter festsitzt, ebenso wenn sich Fettriickstdnde mit dem Schrumpf-
vorgang einbrennen. Briinierte Schafte konnen unter Umstanden in der Halterung rutschen. Hier
kann allenfalls mit Sandstrahlen die Haltekraft verbessert werden.

Durch zu starkes Erhitzen kann die Haltekraft und die Standzeit erheblich dezimiert, resp. verkirzt
werden und das Schrumpffutter wird dauerhaft geschadigt.



High performance HOT SHOT ShrinkPRO

> Ein-, Ausschrumpfen innerhalb 2-6 Sek.
> Flexible Ausflihrung, neues Design
> Automatische Kihlung mit Druckluft

Wir bieten Ihnen alles was Sie sich wiinschen:
Touchscreen, freie Durchmesserwahl, Start- Stop
der Induktions-Heizung und automatische Kuhlung
unter Bentitzung lhrer internen Druckluft

Sie wahlen den gewiinschten Durchmesser
auf dem Touch-Screen und Hot Shot ShrinkPRO
gibt automatisch die Aufheizzeit vor

Hot Shot ShrinkPRO

Hot Shot ShrinkPRO liefert gratis dazu:
Induktionsringe fur Schaftdurchmesser
von 2.5 bis 20mm, sowie Schaftsitzringe
BT30/CAT30, BT40/CAT40, BT50/CATS0
HSK40, HSK50, HSK63-100.

Speziell bestellen miissen Sie:

HSK32 mit Bestell-Nr. 00156

HSK80 mit Bestell-Nr. 00160

Hot Shot Induction ShrinkPRO iist die richtige Wahl flr Ihren Betrieb als integrierte
Schrumpfstation auch in Arbeitszellen. Mit dieser Maschine schrumpfen Sie alle
marktiiblichen Schrumpfaufnahmen ohne Probleme.

Bestell-Nr. Beschreibung Wechselzeiten Spannung Lx D xH Gewicht

00600 Induktion 2-6 Sek. 4-Phasen, 51x51x95  40kgs
380V, 20A




High performance HOT SHOT Quencher

Charakteristikum:
> Werkzeugwechsel und zuriick in der Spindel ca. 1 Min.
> Automatischer Kiihlvorgang bedeutet Sicherheit -
Sie kommen niemals mit der heissen Aufnahme
in Beruhrung
> Flexible Ausfuhrung, neues Design

Hot Shot Quencher ist ein halbautomatisches Schrumpf-
gerat. Mittels flussigem Kuhimedium sowie der automat.
Absenkung der Aufnahme, kihit Hot Shot Quencher die
Aufnahme innerhalb von 30 Sek.

Das heisse Werkzeug wird nach dem Schrumpfen
== ' automatisch im Kiihimedium versenkt und kommt
nach ca. 30 Sek. gekuhlt und getrocknet (Druckluft)
automatisch wieder in die Schrumpfposition retour.

Hot Shot Quencher ist die erste Wahl fiir die
integrierte Schrumpfstation in Arbeitszellen.

TECHNIKS

Sie wahlen den Durchmesser auf dem Touchscreen und

Hot Shot Quencher gibt automatisch die Aufheizzeit vor.
Sobald das Werkzeug eingesetzt ist, berlihren Sie die Ab-
kuhltaste und der Abkuhlvorgang wird automatisch von
Hot Shot Quencher durchgefiihrt. Es konnen alle handels-
ublichen Aufnahmen geschrumpft werden.

Hot Shot Quencher liefert gratis dazu die Induktionsringe, sowie die Schaftsitze fiir

BT30/CAT30, BT40/CAT40, BT50/CATS0, HSK40, HSK50, HSK63-100. Fr die Kahl-

einheit sind keine weiteren Installationen ndtig - Hot Shot Quencher kommt mit ge-

fllltem KihImitteltank zu lhnen.

Bestell-Nr. Beschreibung Wechselzeiten Spannung LxDxH  Gewicht
00500 Induktion 2-6 Sek. 4-Phase, 380V, 20A 100x62x185 300 kgs




TEILE-IDENTIFIKATION UND MASCHINENANFORDERUNGEN

FUNKTIONEN Anforderungen

g > Wechset Schift in 2 - 6 Sekunden e o
& > Funktioniert mit 380V, 20A, 4-Phasig mk 380 V ;"“"‘-*5"'3'“‘
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Ted-Nr Beschreibung LxBxL Eigengewicht ungef. Tranaportgewicht
00600 Induktion 51 x51x x85em 70 kgs 80 kgs
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5. Touchscreen Steverung




TEILE-IDENTIFIKATION UND MASCHINENANFORDERUNGEN

TEILE-IDENTIFIKATION

N

FUNKTIONEN

> Werkzeuge verarbeiten und zuriick zur Spindel in
weniger als 1 Minute

> Durch das automatische Absenken zur Kiihlung
milssen Sie den heissen Werkzeughaltern niemals
beriihren.

> Flexibel und im neuen Design

Hot Shot Quencher verfilgt ber einen Flissigkeitskilhlkreislauf,
der 250% schneller ist als luftgekihlte Gerite.

Teil-Nr.  Beschrebung LxBxH Eigengewicht ungef. Transporigewicht

(0500 Induktion 100 x 62 x 183am 150 kgs 300 kgs

ACHTUNG: Verwanden Sie stets dan mitgebeferten Hizeschutz-Handschuh
und sesen Sie vorsichtg beim Umgang mit hesssen Werkzeughaltem
Berdhren Sie memais Werkzeughaiter die nicht richtig gekihit sind, Es
Ist 2wingend, dass eine angemessens Kihized einberechnet wird. Nicit
Instrulertes Personal scllte ven der Maschine fern gehallen werden

Es besteht Verbrennungsgetahr !!!

3 Sockelgeschwindigkeitsregler 4 Klhimittelfiussregler

5 Bypess-Steverung Kihlung 6 Kihimittelablassvent




HOT SHOT Jr. SKT 0699

Nach wie vor der Leader unter den Heissluft-Schrumpfgeraten

Das HOT SHOT Schrumpfgerat SKT 0699 arbeitet mit heisser Luft, welche in
einem genau programmierbaren Mass, Hitze gleichmdssig auf die Aufnahme
ubertragt. Bei ca. 200°C wird unter Ausnutzung der Warmeausdehnung des
Materials, der kalte Werkzeugschaft in die Aufnahmebohrung eingesetzt. Die
Aufwarmzeit liegt bei ca. 50 bis 80 Sekunden. Das Abkihlen erfolgt ebenfalls mit
dem Gerdt und dauert je nach Aufnahmendicke bis zu 5 Minuten. Durch das
unterschiedliche Warmeausdehnungs Verhalten des Werkzeugschaftes zum
Schrumpf-Spannfutter, wird eine jederzeit wieder I6sbare, reibungsschliissige und
optimale Verbindung geschaffen.

Ein einstellbarer Timer regelt die Heissluftzufuhr zeitlich. Hot Shot Jr. bendtigt
saubere Druckluft von min. 6 bar und ein Stromanschluss von 230V.

HOT SHOT Jr.




COOL SHOT AIRPRESSURE  TISCH - KUHLGERAT

Um eingeschrumpfte, heisse Aufnahmen effizient kiihlen zu kdnnen empfehlen wir
unser COOL SHOT Tischkihlgerat, welches als eigenstandiges Element ausgelegt
ist, jedoch auch zum Schrumpfgerat HOT SHOT angefligt werden kann. Diese
eigenstandig

arbeitende  Kiihlanlage, besteht aus einem Kihlgehduse mit vier
Aufnahmezylindern. Die Kiihlung erfolgt mittels Druckluft welche in unserem
patentierten Komprimier-Aggregat auf

minus 20 bis minus 30°C

gekihlt wird und direkt den heissen, eingesteckten Konen zugefiihrt wird.

Eine Abkihlphase betragt ca. 0,5 - 1,5 Minuten, je nach Dicke der Schrumpf-
Aufnahme. Benétigt wird lediglich ein Druckluftanschluss von min. 6 bar. Je mehr
Druck Sie zur Verfligung stellen kdnnen, je tiefer sinkt die Abklhltemperatur der
Luft; was wiederum eine Kiirzung der Abkihlzeit bedeutet. Das Gerét arbeitet vollig
wartungsfrei und ohne jegliche Elektrizitat oder Elektronik.

Dieses dusserst einfach ausgelegte Tischmodel ist ein unabdingliches Zubehor zu
jedem Schrumpfgerdt egal welcher Bauart und garantiert ein schnelles und
effizientes Kihlen der Adapter.

Um auf die verschiedenen Langen und Durchmesser eingehen zu kénnen, kann
COOL SHOT mit verschiedenen Aluplatten nachgeriistet werden. Diese werden
einfach in die entsprechende Aussparung eingelegt um einen sicheren Halt fir die
heissen Adapter garantieren zu kdnnen.

Jeder der vier Kihlzylinder kann fiir sich selber zugeschaltet werden. Sollten alle
vier Kiihlzylinder in Betrieb sein, ist dies auch ohne Leistungsabfall mdglich.




HOT SHOT/COOL SHOT Gerate + Zubehor

Fir alle HOT SHOT Geréte

DST 50
DST 54
DST 55
DST 56

SLSL
SL-HSK 32
SL-HSK 40
SL-HSK 50
SLST 10
SLST 12
SLST 16
SLST 20
SLST 25

Haltering zu Drehteller

HDT50

o®

Nur fur COOL SHOT AIRPRESSURE Kiihlgerate

AL-CS-32
AL-CS-40
AL-CS-50
AL-CS-63
AL-CS-80
AL-CS-100

Nur fur Heissluftgerate

HLV 2

0 I HLV 3
HLV 4
\

Anwendungsliste

Aufnahmeflansch fir HSK 25

Aufnahmeflansch fir HSK 63/SK 40/BT 40/ alle SL Einséatze

Aufnahmeflansch fir HSK 80

Aufnahmeflansch fur HSK 100/ SK 50 / BT 50

SLIMLINE Schrumpfaufnahmen

HSK 32
HSK 40
HSK 50
Schrumpfstange @ 10 mm
Schrumpfstange @ 12 mm
Schrumpfstange @ 16 mm
Schrumpfstange @ 20 mm
Schrumpfstange @ 25 mm

SL - Einsdtze nur in Verbindung mit DST 54 maéglich:

Haltering fiir SL-HSK / SLSL / HSK50
Haltering fiir HSK63 / SK40 / BT40

Aluplatte fiir COOL SHOT
Aluplatte fur COOL SHOT
Aluplatte fiir COOL SHOT
Aluplatte fiir COOL SHOT
Aluplatte fur COOL SHOT
Aluplatte fur COOL SHOT

HSK 32

HSK 40

HSK 50 / SK 30 / BT 30
HSK 63 / SK 40 / BT 40
HSK 80

HSK 100 / SK 50 / BT 50

Heissluftverteiler fir Schaftdurchmesser 6 - 20 mm
Heissluftverteiler fiir Schaftdurchmesser 16 - 32mm
Heissluftverteiler fir SLIMLINE ab Dia 3mm



